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R-290
Refrigerante (F-004-001)

  

Características y aplicaciones:  
El propano o R290, es un hidrocarburo que se utiliza en algunos equipos de refrigeración, como bombas de calor, equipos de 
refrigeración comercial, etc.  El propano que se utiliza en aplicaciones de refrigeración, no está olorizado como los de uso 
doméstico (el hidrocarburo doméstico se oloriza para que sea rápidamente detectable en el caso de fuga), no siendo fácilmente 
detectable en caso de fugas.    

Aceites compatibles:  
El propano, lo mismo que el resto de refrigerantes del tipo hidrocarburos, tienen en 
general muy buena miscibilidad con cualquier tipo de lubricante. Debido a la buena 
solubilidad que existe entre los aceites minerales y estos refrigerantes, hay sistemas 
donde puede ser necesario utilizar aceites de mayor viscosidad para compensar ese 
exceso de solubilidad.  Los lubircantes que contienen silicona o silicatos no son 
recomendables. En cualquier caso nuestra recomendación es que sigan las 
instrucciones, o se utilicen los lubricantes recomentados por el fabricante del 
compresor.       

Compatibilidad con otros materiales:  
Casi todos los elastómeros y plastómeros que se pueden encontrar en los sistemas de refrigeración son compatibles con 
hidrocarburos. Los materiales que se deben evitar, ya que son incompatibles con ellos son la goma EPDM, gomas naturales y 
siliconas.      

En cualquier caso, nuestro consejo es siempre consultar con el fabricante del compresor para determinar el tipo y viscosidad del 
aceite a utilizar.          

Propiedades físicas: 
  

Peso
Molecular

Lubricante Compatibilidad

Temper de 
ebullición

(°C)

Temp
Crítica

(°C)

Glide de
Temper

(°C)

Calor
Latente a

25°C (KJ/KG)

Presión
Crítica
(BAR.
ABs.)

44,0

Mineral (M)

Alquibencénicos (AB)

Compatible con refrigerantes de tipo hidrocarburos. Presentan
excesiva solubilidad en aplicacionesde alta temperatura. Se puede
compensar esta situación utilizando aceites minerales de mayor
viscosidad

Semisintéticos (M+AB)

Polioléster (POE)

Polialquilenglicoles (PAG)
Polialfaolefinas (PAO)

-42,1 96,7 42,48 0 342

Totalmente compatible
La mezcla de aceite mineral y alquibencénico es la más apropiada
para trabajar con este tipo de refrigerantes.
Demasiada solubilidad con los hidrocarburos. Puede requerir utilizar
POE de mayores viscosidades.
Solubles, dependiendo de las condiciones de trabajo.
Solubles, recomendado para aplicaciones de baja temperatura.
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Inflamibilidad del propano 

Tabla de presión de temperatura 

Refrigerante
Límite inferior de inflamabilidad Temperatura de

Autoignición
(°C)

R290 (Propano)

En volumen
(%)

En Peso
(Kg/m3)

2,1 0,038 470


